
 Dimensions des vis US 
  

Diamètre des vis UNC et UNF 

Vis Filetage Passage 

Taille   dia   
  mm   

dia 
inches 

Coarse 
TPI 

Pas 
mm 

 Fine  
TPI 

Pas 
mm Foret   mm    inches  

0 1.500 0.0600 --- --- 80 0.317 52 1.613 0.0635 
1 1.854 0.0730 64 0.397 72 0.353 47 1.994 0.0785 
2 2.184 0.0860 56 0.453 64 0.397 42 2.375 0.0935 
3 2.515 0.0990 48 0.529 56 0.453 37 2.642 0.1040 
4 2.845 0.1120 40 0.635 48 0.529 31 3.048 0.1200 
5 3.175 0.1250 40 0.635 44 0.577 29 3.454 0.1360 
6 3.505 0.1380 32 0.794 40 0.635 27 3.658 0.1440 
8 4.166 0.1640 32 0.794 36 0.705 18 4.305 0.1695 
10 4.826 0.1900 24 1.058 32 0.794 9 4.978 0.1960 
12 5.486 0.2160 24 1.058 28 0.907 2 5.613 0.2210 
1/4 6.350 0.2500 20 1.270 28 0.907 F 6.528 0.2570 
5/16 7.938 0.3125 18 1.411 24 1.058 P 8.204 0.3230 
3/8 9.525 0.3750 16 1.587 24 1.058 W 9.804 0.3860 

 

 

Ce tableau présente les diamètres en millimètres et en pouces pour les vis UNC et UNF 
jusqu'à 3/8 pouce. 

Perçages pour passage des vis selon norme ASME B.18.2.8. 

Les dimensions sont arrondies au millième de mm et au dix-millième de pouce. 

Standard des vis US 

Le standard Unified 

 
Domaine Public 



Les vis américaines sont au standard UTS, adopté en 1949, qui comprend les pas fins UNF et 
gros UNC, ainsi que quelques filetages spéciaux. 

Les informations de cet article sont conformes à la spécification ANSI B1.1. 

   
 

Désignation 

Les vis américaines sont désignées 0-80, 2-56, 3-48, 4-40, 5-40, 6-32, 8-32, 10-32, 10-24, etc. 
jusqu'à 12, puis par fraction de pouce au-delà. 
Le premier chiffre correspond à un diamètre, le second est le nombre de filets par pouce 
(TPI).  

Pour chaque dimension il y a un filetage gros (coarse thread) et un filetage fin (fine thread). 
Le filetage fin est adapté aux faibles épaisseurs et présente une meilleure résistance. Le 
filetage gros est plus répandu dans les moteurs Lycoming. 

Pour recalculer les diamètres 

On peut convertir les numéros de vis en diamètres de la façon suivante :  

Dinch = (N × 0,013) + 0,060), avec N le numéro de la vis. 
Dmm = ((N × 0,013) + 0,060)× 25,400)  

Par exemple, une vis n° 10 a pour diamètre [(10 × 0.013) + 0.060] pouces, soit 0.190 inches 
ou 4,826 mm.  

  

 


